TRUMPF . WCL-Version: 2024.0
Wartungscheckliste TruLaser Tube 7000 (T02) lotate Aktualisierung:

17.11.2023
Hauptwartung Grundmaschine durch Revisionsrunde
Kunde: Ulbrich & Barth Maschine Nr.:  A0441A0055
Ansprechpartner:  Christoph Lang Laser-Typ: TruFlow 3600
Techniker 1: MUELLER.SA Betriebsstunden
Techniker 2: NC: 42709 h
Laser ein: 41968 h
Datum: 19.11.2025 Strahl ein: 14088 h
Legende fiir Spalte "Zustand™:
X = geprift und in Ordnung
I = behoben und in Ordnung
I = nicht in Ordnung
Vv = Option nicht vorhanden
= Wartungspunkt nicht durchgefiihrt
5
[
N
0.00  Check der letzten Wartungscheckliste X
0.01  Gespréach mit Kunden X
1.00 Sicherheitseinrichtungen
1.01 Funktionstest der Lichtschranke (falls nétig Spiegel reinigen) X
1.02  Funktionstest Vorschubhalt (inkl. Prallplatte) & Not-Aus X
1.03  Sichtkontrolle Laserwarnlampen X
1.04  Funktionstest Tirkontakte & Sicherheitsabdeckbleche | B |
2.00 Vorbereitende Tatigkeiten
2.01  Test- bzw. Kundenteil schneiden vor der Wartung Material Starke [mm]: X
[ Baustahl | 3 mm |
i7
3.00 Arbeitsort: Maschinenkdrper und Maschinenbett
3.01 Lappen- Ein / Auslass Uberprifen, bei Beschadigung tauschen X
3.02  Funktionskontrolle Arbeitsraumbeleuchtung X
3.03  Opferscheibe an Schutztur tberpriifen X
3.04  Fuhrung Schutzkabine prufen ggf. reinigen X
3.05 DF:Spannbacken reinigen u. auf Beschadigungen prifen. X
3.06  Spanneinheit
3.06a Schwergangigkeit prifen. Bei Mindestdruck soll sich Futter schlieRen. Ist [bar]:
VS 2 X

DF "niedrige Spannkraft"
3.06b Falls sich das Futter nicht schlief3t: Viertelsegmente reinigen u. auf Beschadigungen prufen.
Abstand zu Backen mit 0,3mm Fuhlerlehre prufen.
3.07  Grippeinsatz und Zentrierfliigel der Spannbacken VS kontrollieren.

!

3.08  Abstreifer VS prifen ggf. tauschen Fllhrungswagenabstreifer kénnen nicht getauscht werden. X
3.09  Absaugschlauche u. Rohre auf festen Sitz u. Beschadigungen prifen. X
3.10  Spannbackenpositionsanzeige MeR - Sensor, Telemetrie, und Signaltbertragung Uberprifen. X
3.11  Kontrolle der Rundlaufgenauigkeit von VS und DF, ggf. einstellen alt [mm]: neu [mm]: B
'S 0,4 0,06
DF 0,03 0,03
3.12  Absaugbox VS: Lochblech reinigen, Funktions bzw. Sichtpriifung SchlieBmechanismus. Zugfedern bei Bedarf tauschen. X
3.13  Anschlagfinger: prifen ob vorhanden. [N ]
3.14  Zahnstangen und Fiihrungsschienen: Reinigung und Sichtkontrolle | B |
3.15  X)Y,Z-Achsinitialisierung kontrollieren ggf einstellen X
3.16  Kabel und Gasschlauche im Kabelschlepp X, Y und Z: Sichtkontrolle auf Beschadigung X
3.17  Faltenbalge (inkl. Speicher) der Achsen und Strahlfihrungen: Sichtkontrolle X
3.18  Kontrolle der Lichtschranke an RUS1 auf Funktion und Sauberkeit | B |
3.19  Rohrunterstitzungen auf Funktion und MaBhaltigkeit priifen, auf Verschlei® priifen. [ B |
3.20  INA-Fihrungswégen aller NC-Achsen: Schmieranschlisse, Schmierschlauch auf Dichtheit Uberpriifen X
3.23  Umkehrspiel aller Achsen prifen Ist [mm]: B
X 0,005 - 0,02
Y 0,005 mm
z 0,020 mm
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TRUMPF . WCL-Version: 2024.0
Wartungscheckliste TruLaser Tube 7000 (T02) lotate Aktualisierung:

17.11.2023
Hauptwartung Grundmaschine durch Revisionsrunde
4.00 Arbeitsort: Gerdteblech
4.01 Sichtkontrolle aller Schlauche und Verschraubungen (Kuhlkreislaufe KK1, KK2 und EXOP) X
4,02 Zentralschmierung: Fillstand kontrollieren | B |
4.03  Alle Luftfilter erneuern auBer die Vakuumfilter | B |
4.04  Behalter Olabscheider kontrollieren ggf. leeren X
4.05  Druckluft-Eingangsdruck am Manometer ablesen Ist [bar]: 6,5 bar X
4.06  Eingangsdruck Strahlgangbellftung: Kontrolle Ist [bar]: 4,5 bar X
4.07  Uberdruck Strahlgangbeliiftung Ist [mbarl]: 4,500 mbar X
4.08  Wasserfilter: tauschen auch PE-Inline Filter | B |
4.09  Eingangsdriicke an Manometern ablesen Lasergas Ist [bar]: X
N2 6,5 bar
CO, 5,5 bar
He 5,5 bar
Schneidgas
0, 14,0 bar
N, 27,0 bar
Druckluft -

5.00 Entladegerat

5.10 Entladegerat KT02

511  Z-Fuhrungswagen FUS: manuelle Schmierstellen abschmieren (4 x)

5.12  Zentralschmierung bei 6m KT02: Fullstand kontrollieren.

5.13  Kette Hohenverstellung FUS reinigen schmieren.

5.14  Kette Hohenverstellung FUS: Kettenspannung prifen. Kette darf sich um Ketten breite zusammendriicken lassen.

5.15  Kette Hohenverstellung FUS: Wenn Umlenkblock Endlage erreicht hat Kette tauschen.

5.16  Kontrolle der Schraube und Scheibe am Umlenkblock auf festen Sitz Gberpriifen ggf. mit Loctide Mittelfest (blau) einkleben
5.17  X-Zahnstange: optische Priifung auf Verschlei (Zahnbruch, Pitting...), anschlieBend automatischer Schmierzyklus fahren
5.18  Filzrad pro FUS: Sichtprifung

519  Teilerutsche X-Zahnstange: optische Prufung auf Verschleid (Zahnbruch, Pitting), anschlieRend autom. Schmierzyklus fahrer
520 Teilerutsche Z-Héhenverstellung Kette reinigen schmieren

5.21  Teilerutsche Z-Héhenverstellung Kettenspannung prifen. Kette darf sich um Kettenbreite zusammendricken lassen.

5.22  Teilerutsche Fuhrungsbahn reinigen.

5.23  Filzrad Teilerutsche X-Zahnstange: Sichtpriifung

5.24  FUS Rolle tberprifen bei Verschleil tauschen.

525  Abstreiferblrsten FUS Schlitten Gberprifen bei Verschleil tauschen

5.26  Ausschleusschragen uberprifen bei defekt tauschen

5.27  Teilerutsche Blech Uberprifen bei defekt tauschen

5.28  Schutzwandbediener auf Funktion prifen und Fiihrungsbahn reinigen

5.29  Schutzwandbediener SchlieBmechanik tberprifen.

5.30 Entladegerat Vorgéangerversion

5.31  Endlagenprifung des Verschlussschiebers

5.32  Fertigteilunterstitzungen auf Funktion Uberprifen

5.33  Burstentisch auf Funktion Uberprifen

5.34  Burstentisch auf Einbrande uberprifen ggf. auf Tausch hinweisen
5.35  Fuhrungen des Entladegerats und der FUS reinigen und schmieren
5.36 Initalisierung des Entladegerats Uberprifen

5.37  Plastikleisten und Verschleissbleche auf Abnutzung kontrollieren
5.38  FUS - Rollen auf Verschleiss prifen

5.39  Alle Ketten am Entladegerat und Burstentisch abschmieren

540  Uberprifung aller Kettenspannungen, ggf. nachspannen

6.00 Arbeitsort: Absaugung

6.01 Differenzdruckanzeige (falls vorhanden): prifen ob im griinen Bereich.

6.02  Druckluft-Eingangsdruck am Manometer ablesen Ist [bar]:
ontr Zyklonkammer/Grobabscheider 6ffnen, auf Staubablagerung kontrollieren und reinigen

6.04  Sichtkontrolle auf Dichtigkeit, Sauberkeit, Funktion

6.05  Druckminderer: Sichtkontrolle & Filter kontrollieren ggf. reinigen/ tauschen

6.06  Absaugschlauche auf Beschadigung und festen Sitz prufen

6.07  Filterplatten auf Beschadigung Priifen

o
o
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Wartungscheckliste TruLaser Tube 7000 (T02) lotate Aktualisierung:

17.11.2023

Hauptwartung Grundmaschine durch Revisionsrunde

7.00 Arbeitsort Kithlaggregat, HF-Generator
Hinweis: Wasserwechsel jahrlich, bzw. bei Algenbildung und/oder Leitwert ausserhalb der Toleranz
7.01  Kuhlwassertanks: Reinigungslauf => spilen => Wasserwechsel mit Zusé | B |
7.02  Messung Leitfahigkeit Ist [uS/cm]: X
KK1 Kupfer 38,0 uS/icm
KK2 Aluminium 180,0 yS/cm
7.03  Wasserfilter: Tauschen und Filtersieb reinigen B
7.04  Filtermatten + Kuhllamellen kontrollieren; Kunde auf regelmaigen Tausch hinweisen X
7.05  Teflonschlauche: Sichtkontrolle ggf. tauschen X
7.06  Sammelkathode: reinigen. | B |
7.07  HV-Netzteil und Endstufe: Sichtkontrolle X
7.08  Edelgassicherung in Endstufe: Kontrolle auf Verfarbung X
8.00 Arbeitsort: Schaltschranke
8.01 Kabelstecker und Verbindungen: Sichtkontrolle X
8.02  Schaltschranke: Sichtkontrolle auf Staubbefall X
8.03  Schaltschrankbeliftung: Funktionsprifung X
8.04  Akku Pack der USV tauschen (alle 3 Jahre) letzter Tausch: | September 23 X
8.05 Batterien NCK / Lifter, (NCK alle 3 Jahre) letzter Tausch: | November 25 |G
8.06  Pufferbatterie (Echtzeituhr) am Kontron IPC tauschen (alle 3 Jahre) letzter Tausch: September 23 X
8.07  IPC: Abdeckung "FAN" entfernen, Lufter, ggf. Filtermatte reinigen/ tauschen X
8.08  Gasschlauche im Gasschrank: Sichtkontrolle X
8.09  Vakuumpumpe: Tausch des Auspuffs (jahrlich) letzter Tausch: Nov 25 X
8.10  Hyco Vakuumpumpe: Empfehlung Tausch der Pumpe alle 15.000 h. letzter Tausch bei: Oh ? X
8.11 Tausch erwiinscht: nein
8.12  Gummipuffer unter Vakuumpumpe: Sichtkontrolle X
8.13  Klimatiren: Kuhllamellen des Verdampfers ausblasen, reinigen X
8.14  Klimatiren: Funktionspriifung X
8.15  Funktionskontrolle aller Lufter X
9.00 Arbeitsort: Laser
9.01  Laser aus und Lecktest durchfiihren Ist [hPa/min]: | 0,04 hPa/min X
9.02  HF-Dichtbander im Resonator: Sichtkontrolle X
9.03  Entladungsrohre: Sichtpriifung auf Staubbefall und Beschadigung X
9.04  Elektroden: Sichtkontrolle (Position) X
9.05  Schlauchfiihrungen: Sichtkontrolle auf ausreichenden Abstand zu den Kupferbandern X
(auf beschadigte Kabelbinder achten, wenn notwendig tauschen)

9.06  Matchspule: Sichtkontrolle (korrekter Sitz des Abgriffs) X
9.07  HF-Kabel auf korrekten Sitz prifen, ( beidseitig, ggf. fest nachziehen) X
9.08  Zundhilfe: Sichtkontrolle und Funktionstberprifung X
9.09  Kuhlwasserverschraubungen: Sichtkontrolle auf Dichtigkeit und Korrosion [ N ]
9.10  Auskoppelspiegel: Sichtkontrolle X
9.11  Auskoppelspiegelbellftung: Funktionskontrolle X
9.12  Auskoppelspiegelbeluftung: Filter prifen X
9.13  Spiegel der EXOP kontrollieren, ggf. reinigen | B |
9.14  Sichtkontrolle Verschraubung und Wasserschlauche EXOP X
9.15  Einfadelung prifen ggf. neu einstellen | B |
9.16  DVS u. Focusline: Dise reinigen X
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TR U M PF . WCL-Version: 2024.0
Wartungscheckliste TruLaser Tube 7000 (T02) lotate Aktualisierung:

17.11.2023
Hauptwartung Grundmaschine durch Revisionsrunde
10.00 Arbeitsort Steuerung
10.01  Working.dif von TASC sichern auf "c:\tcommc\log\laser\" und auf Kundelaufwerk X
10.02 Teildatensicherung erstellen und auf Kundenserver ablegen. X
10.03 Soll Sicherungspfad: Kundenlaufwerk:\Save\Maschinennr. [Verzeichnis vom Kunden anlegen lassen]
Sonst Pfad:

10.04 Status des RAID-System Uberprifen X
10.05 MIO-Datei erstellen und in SIS hochladen X
10.06 Leistungskonstanz bei 100% CW ablesen nach 10 min: | 3957 W X
10.07 Analogwerte ablesen und eintragen X

Laserparameter/-einstellung bei 100% CW nach 10 min Strahl ein

1 bzw. Screenshot hier einfiigen.
~ {igen eines Screenshots siehe Link >>

10.08 Maschinendatum 64: Kontrollieren ggf. korrigieren
10.09 Kuhlaggregat: Aktuelle Temperatur Ist [°C]:
nach 10 min Strahl ein KK1: 28,6
KK2: 25,4
10.10 Matchung prifen Ist PR [W]:
CW 85%: 0
10.11 Leistungsmessung Schneidkopfposition Ist [W]: 3332 W

10.12  Prufung Funktion Telepresence

11.00 Arbeitsort: Schneidkopf
11.01  Schneidkopf ausbauen und Sichtkontrolle

X

X

X

X

X

X
11.02  Linse prufen, bei Bedarf reinigen | B |
11.03  Sichtprifung Magnetkupplung und Anschlisse X
11.04 Magnetkupplung reinigen | B |
11.05 Kunststofflasche auf Beschadigung prifen X

12.00 Optionen
12.10 Feuerléschanlage

12.11  Wartungsarbeiten nach Herstellerangaben durchgefiihrt? letzte Prufung: | \%
12.12 Prifen ob das Drehventil an der Léschmittelflasche gedffnet ist. \%
12.20 Schrottférderband

12.21  Uberpriifung des Férderbands auf Verschleiy X
12.22 Schmieren der Stehlager mittels einer Schmierpresse (gilt nicht fur SERMETO) X
12.23  Uberpriifung der Spannung des Schrottférderbandes X
12.30 SeamLine

12.31 Kontrolle der Kamerafunktion X
12.32 Kontrolle der Kamerabeleuchtung X
12.33 Kamera: Sichtprifung, Objektiv mit gereinigter Luft abblasen X
12.40 Bandtische (nur bei T02 mit KT02)

12.41  Sichtkontrolle der Bander. X
12.42 Bandspannung kontrollieren. X
12.43 Antriebskette reinigen und schmieren. X

© Copyright 2019 - Vervielfaltigung und Weitergabe nur mit schriftlicher Zustimmung von TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG 4/6



TRUMPF . WCL-Version: 2024.0
Wartungscheckliste TruLaser Tube 7000 (T02) lotate Aktualisierung:

. 17.11.2023
Hauptwartung Grundmaschine durch Revisionsrunde

12.50 Loadmaster Tube

12.51 alle Plastikauflagen auf Verschleif? und Beschadigungen prifen

12.52 alle Kettenspannungen prifen ggf. nachspannen

12.53 Umkehrspiel Messschieber Gberprufen, wenn notwendig nachstellen
12.54 Alle Ketten und X-Zahnstange reinigen und abschmieren

12.55 Druck an der Wartungseinheit prifen ggf. einstellen

12.56 Allgemeine Sichtprufung LoadMaster

12.57 Bursten Rohranschlag prifen ggf. tauschen

12.58 Abstreifer MeRBwagen u. Verschiebeeinheit Greifer prifen ggf. tauschen
12.59 Alle Beros auf festen Sitz, Funktion u. Verschmutzung prifen, ggf reinigen
12.60 Lichtschranke der manuellen Férderstrecke u. Rohrbreitenmessung reinigen, Justage u. Funktion priifen
12.61 Greiferinitialisierung prufen

12.62 Initialisierung Rohreinstellung priifen

12.63 Initialisierung Rohranschlag prifen

12.64 Initialisierung Drehantrieb prifen (Aufnahmeposition)

12.65 Initialisierung Verschiebeeinheiten prifen

12.66 Initialisierung Rohrlangenmessung prifen

12.67 Einstellung Hebeschieber prifen Endlageschalter prifen, auf gerade Aufhdngung prifen
12.68 Einstellung manuelle Férderstrecke priifen

12.69 Initialisierung Rohrbreitenmessung prifen

12.70 Ubergabeposition X-, Y- und Z-Richtung priifen (Ubergabeposition)

12.80 Dichtheitspriifung (Option)
12.81 Prufung entsprechend den aktuellen Dichtheitsanforderungen néchste Prifung am:
12.82 Kuhlaggregat zum Zeitpunkt der Prifung war: dicht Prifbuch tbergeben an:

13.00 AbschlieBende Tatigkeiten
13.01 Test- bzw. Kundenteil schneiden nach der Wartung Material Starke [mm]:
>> Vergleich der Schnittqualitat mit Standardtabelle [ Baustahl [ 3mm
13.02 Logbuch: Wartungsmerker zuriicksetzen
13.03 Kunde wurde gemafR Bedienungsanleitung in die von ihm zwischen den Wartungsintervallen durchzufihrenden
Pflege hingewiesen
Bemerkungen:

xX X x << ><I><><><><><><><><><><><><><><I><><I

13.04 Wartungsplakette ausfillen, unterschreiben und anbringen X
13.05 Wartungscheckliste dem Kunden tUbergeben und erlautern Gespréachspartner:  Christoph Lang X
13.06 Wartungscheckliste in PDF-Datei auf MMC unter "C:\Wartung\" ablegen X
13.07 Wartungscheckliste im SIS mobile hochladen. X
13.08 Wartungsboxen: Entnahmeschein vollstandig ausfillen und W-Box zuriicksenden. \%
Pos Notwendige Reparaturen Zusammenfassung Servicetechniker ~ Kunde
3.06 |DF schlieRt nicht im kleinen Spanndruckbereich

3.07 |Zentrierflugel VS fehlen.

3.13  |Anschlagfinger VS fehlt.

9.09 |Kuhlwasserverbinder im Resonator teilwei3e porés.

12.51 |Plastikauflagen / Streben LoadMaster fehlen teilweiRe.

Zwecks Reparaturbeauftragung wenden Sie sich bitte an lhren TRUMPF Ansprechpartner im Technischer Kundendienst.

13.09 Kunde wurde auf offene Punkte / Reparaturen hingewiesen X
13.10 Bei notwendigen Reparaturen wird der Folgeeinsatz bestellt vom: Kunden. X
Pos Bendtigte Ersatzteile / Reparatur Folgeeinsatz TRUMPFE Mat-Nr.  Anzahl

Zwecks Ersatzteilbestellungen wenden Sie sich bitte an Ihren TRUMPF Ansprechpartner im Ersatzteilservice.

Pos Bemerkungen

Pumpe KK Alukreislauf ist laut und wird sehr warm, sollte bald getauscht werden.
Phasenschieber hat Einbrénde, sollte bei ndchster Wartung getauscht werden. Material 0367419

Auskoppeliberwachung I6st sporadisch aus, kein Ferritkern vorhanden. Sollte nachgeristet werden. Material 1729788.

Datum: Unterschrift Techniker + Kurzzeichen: 21,/?'45 12:27
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Unterschrift Kunde: 416%@
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